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АННОТАЦИЯ
Введение. Важной особенностью льна-долгунца является существенная разница в сроках формирования волокна 
и созревания семян. Поэтому для получения наибольшего эффекта от обоих видов продукции необходим разрыв 
во времени между тереблением растений и отделением от них семян. Реализовать указанное требование позволяет 
применение технологии двухфазной уборки льна, в которой вторая фаза является наиболее зависимой от погодных 
условий и отвечает за подбор подсушенных растений и отделение от них семян. В российских условиях эта опера-
ция наиболее эффективно выполняется подборщиками-очёсывателями с гребневыми очёсывающими аппаратами, 
которые надежно работают на льне любой спелости и влажности. Однако качество работы таких аппаратов замет-
но снижается при случайных отклонениях подборщика в сторону комлевой или вершинной частей ленты растений. 
Для исправления ошибок копирования подбираемой ленты перед подачей её в очёсывающий аппарат целесообразно 
применять ориентирующее устройство, выполненное в виде наклонного стола с конвейерами, обеспечивающее сме-
щение растений в направлении наклона стола под неуправляемым и кратковременным воздействием силы тяжести. 
Поэтому указанный процесс нуждается в дальнейшем исследовании.
Цель работы — обоснование параметров ориентирующего устройства для исправления ошибок горизонтального 
 копирования ленты льна подбирающим аппаратом льноуборочной машины.
Материалы и методы. Исследование процесса смещения растений в ориентирующем устройстве выполнены в ста-
ционарных условиях с применением экспериментальной лабораторной установки. При этом определялась величи-
на смещения ленты льна под действием силы тяжести стеблей по наклонному столу ориентирующего устройства 
в  зависимости от угла наклона стола, скорости его конвейеров и влажности растительной массы.
Результаты. Результаты проведенных исследований адекватно констатируют способность ориентирующего устрой-
ства эффективно исправлять последствия случайных отклонений подборщика от ленты растений перед подачей её 
в очёсывающий аппарат. Обозначенный эффект будет обеспечен при длине наклонного стола 1 м, скорости конвей-
еров 2 м/с и наклоне стола 60°. Незначительное влияние влажности растений на работу ориентирующего устрой-
ства в комбинации с гребневым очёсывающим аппаратом в конструкции подборщика-очёсывателя позволит снизить 
 зависимость двухфазной уборки льна-долгунца от погодных условий.
Заключение. Полученные результаты наглядно показывают целесообразность применения ориентирующего устрой-
ства для исправления ошибок горизонтального копирования ленты льна подбирающим аппаратом льноуборочной 
 машины. Результаты исследований были использованы при создании опытных образцов подборщика-очёсывателя 
лент льна ПОЛ-1,5К, который проходил проверку в производственных условиях на полях льносеющих хозяйств.

Ключевые слова: лен-долгунец; растения; стебли; ориентирующее устройство; смещение; скорость; угол наклона; 
влажность.
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ABSTRACT
BACKGROUND: An important feature of fiber flax is a significant difference in the timing of fiber formation and seed maturation. 
Therefore, in order to obtain the greatest effect from both types of products, a time gap between the cultivation of plants and the 
separation of seeds from them is necessary. The use of the two-phase flax harvesting technology, in which the second phase is 
most dependent on weather conditions and is responsible for the selection of dried plants and the separation of seeds from them, 
will make it possible to satisfy this requirement. In Russian conditions, this operation is most effectively performed by combing 
pickers with combing machines that reliably work with flax of any ripeness and moisture. However, the quality of operation 
of such devices is noticeably reduced with accidental deviations of the picker towards butt or vertex parts of the plant ribbon. 
To eliminate errors of the harvested strip copying before feeding it to the combing unit, it is advisable to use an orienting device 
made as an inclined table with conveyors, which ensures the displacement of plants in the direction of the tilt of the table under 
the uncontrolled and short-term influence of gravity. Therefore, this process needs further investigation. 
AIM: Justification of the parameters of the orienting device for correcting errors in horizontal copying of the flax strip 
by the picking machine of the flax harvester. 
METHODS: Studies of the process of plants displacement in the orienting device were carried out in stationary conditions using 
the experimental laboratory unit. At the same time, the amount of displacement of the flax strip under the action of gravity 
of the stems along the inclined table of the orienting device was determined depending on the table inclination angle, the speed 
of its conveyors and the moisture content of the plant mass. 
RESULTS: The results of the conducted studies adequately state the ability of the orienting device to effectively correct 
the consequences of accidental deviations of the picker from the plant strip before feeding it to the combing device. The indicated 
effect will be ensured with a length of an inclined table of 1 m, a conveyor speed of 2 m/s and a tilt of the table of 60°. 
A slight influence of plant moisture on the operation of the orienting device in combination with a combing device in the design 
of the comb picker will reduce the dependence of the two-phase flax harvesting on weather conditions. 
CONCLUSION: The results obtained clearly show the expediency of using the orienting device to correct errors in horizontal 
copying of a flax strip by a flax harvesting machine. The study results were used to create the prototypes of the POL-1.5K flax 
strip combing picker, which was tested in production conditions in the fields of flax farms.
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ВВЕДЕНИЕ
Возделывание льна-долгунца во всем мире нацелено 

на производство волокнистого сырья для текстильной от-
расли лёгкой промышленности [1]. Льняные семена так-
же являются ценной продукцией и широко востребованы 
в пищевой промышленности, медицине, косметологии 
и многих других сферах деятельности человека. Важной 
особенностью вегетации этой сельскохозяйственной куль-
туры является существенная разница в сроках формиро-
вания волокна и созревания семян (10…12 дней). Поэтому 
для обеспечения наибольшего экономического эффекта пу-
тем получения обоих видов продукции высокого качества 
необходимо организовать технологический разрыв между 
тереблением растений и отделением от них семян [2]. Реа-
лизовать указанное требование позволит применение двух-
фазной (раздельной) уборки льна. При этом первую фазу 
уборочной технологии необходимо производить в конце 
зелёной и начале ранней жёлтой спелости растений, когда 
волокно обладает наивысшим качеством. Вторая, самая от-
ветственная и самая сложная фаза уборки выполняется по-
сле дозревания семян на растениях, разостланных в ленты 
для естественной подсушки, и отвечает за отделение от сте-
блей и сбор семенной части урожая. Высокая ответствен-
ность указанной операции состоит также в её зависимости 
от количества и продолжительности осадков в период убор-
ки. Поэтому в российских условиях для реализации второй 
фазы уборки лучше всего подходят подборщики-очёсыва-
тели с гребневыми очёсывающими аппаратами, способны-
ми надежно выполнять технологический процесс с расте-
ниями любой спелости и влажности. Известно также [3–5], 
что качество работы гребневых аппаратов применительно 
к льноподборщикам во многом зависит от величины оши-
бок горизонтального копирования ленты растений при её 
подборе с поверхности льнища. Случайные отклонения 

подбирающего аппарата в сторону вершинной части ленты 
растений вызовут потери семян от недоочёса, а подбор лен-
ты за комлевую часть увеличит отход стеблей в путанину. 
Указанные отклонения характеризуются систематически-
ми ошибками, значения которых изменяются в пределах 

∆ = ±m  0,11 м [6, 7]. Отклонения подборщика в сторону 
вершин имеют знак плюс, а в сторону комлевой части — 
минус. С учетом обозначенной проблемы в Костромской 
ГСХА при участии ФНЦ ЛК был разработан подборщик- 
очёсыватель с устройством для ориентирования ленты льна 
наклонного типа (далее — ориентирующее устройство), 
предназначенным для исправления ошибок копирования 
ленты растений перед подачей ее в очёсывающий аппа-
рат (рис. 1) [8]. Ориентирующее устройство 2 расположено 
между подбирающей частью 1 машины и очёсывающим 
аппаратом 3 гребневого типа.

Ориентирующее устройство представляет собой стол 1 
с комлевым 3 и вершинным 2 конвейерами (рис. 2), распо-
ложенными в одной плоскости под наклоном γ к горизон-
ту. Конвейер 4 является ограничительным, и его рабочая 
поверхность перпендикулярна плоскости стола 1. Причём 
конвейер 4 конструктивно объединен подвижной рамной 
конструкцией с комлевым конвейером 3 со способностью 
их совместного перемещения в направлении осей стеблей 
при изменении длины последних.

Основными управляющими воздействиями на процесс 
исправления ошибок копирования являются смещения рас-
тений в направлении наклона стола 1 в сторону вершинной 
части ленты (вверх) и или в сторону комлей (вниз). В обоих 
случаях указанный процесс должен полностью завершить-
ся за время нахождения ленты льна в ориентирующем 
устройстве. Смещение растений вниз на величину ∆−m  
происходит под воздействием силы тяжести и ограниче-
но рабочей поверхностью конвейера 4. Сдвигание ленты 
льна в сторону вершин осуществляется принудительным 

Рис. 1. Подборщик-очёсыватель лент льна: а — вид спереди; b — вид на ориентирующее устройство: 1 — подборщик; 2 — ориен-
тирующее устройство; 3 — очёсывающий аппарат.
Fig. 1. A combing picker of flax strips: а — front view; b — view of the orienting device: 1 — the picker; 2 — the orienting device; 
3 — the combing device. 

a b
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образом тем же конвейером 4, ограничительная поверх-
ность которого выполнена под углом α с подъемом на вы-
ходе из ориентирующего устройства на величину ∆+m  от-
носительно его входа. Смещение ленты вниз необходимо 
для исправления отрицательных отклонений подборщика 
в сторону её комлевой части, а вверх — при положитель-
ных отклонениях в сторону вершин. Причем возможность 
сдвигания ленты растений вверх сомнений не вызывает 
из-за несоизмеримо большего значения силы воздействия 
рабочей поверхности конвейера 4 в сравнении с суммар-
ным значением сил, возникающих в местах контакта 
стеблей со столом 1 и конвейерами 2 и 3 [9–11]. Напро-
тив, смещение ленты льна вниз является неуправляемым 
процессом, происходящим за очень короткий промежуток 
времени под воздействием ряда случайных факторов. По-
этому указанный процесс нуждается в экспериментальном 
исследовании и обосновании.

Цель работы — обоснование параметров ориентиру-
ющего устройства для исправления ошибок горизонталь-
ного копирования ленты льна подбирающим аппаратом 
льноуборочной машины.

Для достижений поставленной цели необходимо 
определить зависимость величины смещения ленты льна 
под действием силы тяжести по наклонному столу ориен-
тирующего устройства от параметров, режимов и условий 
его работы.

МАТЕРИАЛЫ И МЕТОДЫ
Программа исследований была реализована в лабо-

раторных условиях с применением экспериментальной 
установки, состоящей из ориентирующего устройства 
с подбирающей частью, установленного на винтовых 

опорах, питающего ленточного конвейера, имитирующего 
поверхность поля, системы привода и управления. Систе-
ма привода включала в себя асинхронные электродвига-
тели переменного тока, клиноременные и цепные пере-
дачи. Для оценки всех возможных смещений ленты льна 
ориен тирующее устройство было выполнено без ограни-
чительного конвейера. Фиксацию значений исследуемого 
процесса выполняли путём видеозаписи с последующим 
просмотром в режиме покадрового воспроизведения. 
Для этого напротив ориентирующего устройства закрепи-
ли на штативе видеокамеру, а на поверхности стола на-
несли шкалу с горизонтальными делениями.

Объектом исследования являлся процесс смещения 
ленты стеблей льна под действием силы тяжести по на-
клонному столу в ориентирующем устройстве подборщика- 
очёсывателя. В качестве предмета исследования выступа-
ли угол наклона стола ориентирующего устройства — γ, 
скорость комлевого и вершинного конвейеров — Vк, 
влажность растительной массы — W. Перед проведением 
основного эксперимента была проведена серия поиско-
вых опытов, в которых длина кон вейеров ориентирующего 
устройства варьировалась от 0,85 м до 1,15 м. С учетом 
полученных результатов и габаритного размера льно-
уборочного агрегата в дальнейших исследованиях длина 
конвейеров принята равной 1,0 м. Размеры факторного 
пространства указанных параметров выбраны с учетом 
особенностей конструкции, условий и режимов работы 
подборщика-очёсывателя (табл. 1).

Целевой функцией являлось смещение ∆ ленты льна 
в направлении наклона стола в виде разницы ординат 
вершинной части растений на входе и выходе ориенти-
рующего устройства.

Программа экспериментальных исследований была 
реализована с применением плана 2-го порядка Бокса-
Бенкина [12].

Управление наклоном γ стола выполняли с помощью 
двух винтовых опор, расположенных под рамой ориен-
тирующего устройства. Контроль значений этого фактора 
осуществляли электронным угломером SKATA Inclinometer 
(рис. 3). 

Варьирование скоростью конвейеров Vк осуществля-
ли путём изменения преобразователем частоты Веспер 
 E4-8400 числа оборотов электродвигателя привода ори-
ентирующего устройства (см. рис. 3).

Ленты льна для опытов формировали из растений, вы-
теребленных в стадии ранней желтой спелости льноком-
байном ЛК-4А с отключенным очёсывающим аппаратом. 
Для имитации условий проведения второй фазы раздель-
ной уборки растения в лентах подсушивали на льнище 
в естественных условиях в течение семи дней. После 
подсушки и дозревания семян полученные ленты льна 
пятиметровыми отрезками заворачивали в рулоны с про-
кладыванием между слоями влагопрочной бумаги марки 
«ВПМ». Окончательная подсушка растений производилась 
в лентах, развернутых в сухом закрытом помещении.

Рис. 2. Ориентирующее устройство: 1 — стол; 2 — вершин-
ный конвейер; 3 — комлевой конвейер; 4 — ограничительный 
конвейер.
Fig. 2. The orienting device: 1 — a table; 2 — a vertex conveyor; 
3 — a butt conveyor; 4 — a restrictive conveyor.
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Для управления влажностью растений отрезки ленты 
льна равномерно смачивали водой при помощи минимой-
ки Kärcher OC 3 Battery Power 18V (см. рис. 3) с произ-
водительностью подачи воды 120 л/ч (33,3 мл/с) и вновь 
заворачивали в рулон на один час для пропитки расте-
ний свободной влагой. Количество воды, необходимое 
для пропитки растений и создания необходимых по пла-
ну эксперимента уровней влажности вычисляли с учётом 
результатов предварительного опыта, выполненного путем 
увлажнения контрольного отрезка ленты сухого льна:

⋅
= ⋅

⋅
W mQ Q
W m

ý ý
ý ê

ê ê

,  (1)

где Qк — масса контрольного объема воды, кг; 
Wэ — влажность растений по плану эксперимента, %; 
mэ — масса экспериментального отрезка ленты сухих 
растений льна, кг; Wк — влажность растений в кон-
трольном отрезке увлажненной ленты, %; mк — масса 
контрольного отрезка исходной ленты сухих растений, кг.

Для каждого опыта рулон ленты растений, увлажнён-
ных в соответствии с планом эксперимента, разворачива-
ли на питающем конвейере лабораторной установки. Да-
лее последовательно включали привод ориентирующего 
устройства с подбирающей частью и привод питающего 
конвейера. При этом подбирающий барабан принимал 
ленту растений c питающего конвейера и подавал её 
на вход ориентирующего устройства. Лопатки комлевого 
и вершинного конвейеров захватывали стебли и пере-
мещали их вдоль шкалы на поверхности стола. По этой 
шкале путем видеозаписи фиксировали значения орди-
нат вершинной части ленты растений на входе и выходе 
ориентирующего устройства. По разности средних значе-
ний входных и выходных ординат рассчитывали величину 
смещения:

∆ = −âõîä âûõîäó ó .  (2)

Один из вариантов исследуемого процесса представ-
лен на рис. 4.

Таблица 1. Основные координаты факторного пространства
Table 1. The main coordinates of the factor space

Значение факторов в натуральном виде
The importance of factors in their natural form

Значение факторов 
в кодированном виде
The value of the factors 

in encoded form

скорость комлевого 
и вершинного 

конвейеров — Vк, м/с
the speed of the loop and 

vertex conveyors is Vк, m/s

угол наклона стола 
ориентирующего 

устройства  — γ, º
the angle of inclination 

of the table of the 
orientation device is γ, º

влажность растительной 
массы  — W, %

moisture content of the plant 
mass — W, %

Х1 Х2 Х3

1,5 45,0 12,0 Нижний уровень (-1)
Lower level (-1)

2,0 55,0 37,0 Основной уровень (0)
Main level (0)

2,5 65,0 62,0 Верхний уровень (+1)
Upper level (+1)

0,5 10,0 25,0 Интервал варьирования (Xi)
Variation interval (Xi)

Рис. 3. Приборы для проведения исследований: a — электронный угломер; b — преобразователь частоты; с — минимойка Kärcher.
Fig. 3. Devices for conducting studies: a — an electronic inclinometer; b — a frequency converter; с — a Kärcher mini-washer.

a b c

566
Тракторы и сельхозмашиныТом 91, № 5, 2024

DOI: https://doi.org/10.17816/0321-4443-629872

ТЕОРИЯ, КОНСТРУИРОВАНИЕ, ИСПЫТАНИЯ



Полученные значения обрабатывали методом множе-
ственного регрессионного анализа на ПЭВМ с примене-
нием программы STATGRAPHICS Plus 5 [13].

РЕЗУЛЬТАТЫ
В результате компьютерной обработки получена ма-

тематическая модель в виде полинома второй степени, 
адекватно описывающая исследуемый процесс в кодиро-
ванных пределах факторного пространства:

2 2

26,5 5,22 2,27 0,8
1.65 0,9 1.2

∆ = − ⋅ + ⋅ γ − ⋅ +

+ ⋅ − ⋅ + ⋅ ⋅ γ

V W
V W V

ê

ê ê

. (3)

Для регрессионной модели (3) построили поверхности 
отклика и их двумерные сечения, соответствующие пере-
сечению пространственной фигуры с плоскостями [14, 15], 
показанные на рис. 5–7.

Наибольший вес в полученной модели имеет ско-
рость Vк конвейеров. На рис. 5 критерий оптимизации 
∆ с параметрами оптимизации ( ); ; 1∆ = γ =f V Wê  

Рис. 4. Смещение ∆ ленты льна в направлении наклона стола.
Fig. 4. The flux strip displacement ∆ in the direction of the tilt 
of the table.

Рис. 6. Графическое место точек для зависимости ( )1; 3; 2 1 max∆ = = →f X X X : a — поверхность отклика; b — её двумерное 
сечение.. 
Fig. 6. Graphical location of the points for the dependence ( )1; 3; 2 1 max∆ = = →f X X X : a — the response surface; b — 
its  two-dimensional section.. 

a b

Рис. 5. Графическое место точек для зависимости ( )1; 2; 3 1 max∆ = = →f X X X : a — поверхность отклика; b — её двумерное 
сечение. 
Fig. 5. Graphical location of the points for the dependence ( )1; 2; 3 1 max∆ = = →f X X X : a — the response surface; b — 
its  two-dimensional section. 

a b
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указывает на то, что максимальный эффект ∆max = 0,34 м 
дости гается при минимальной скорости конвейеров 
Vк = 1,5 м/с и наибольшем наклоне стола γ = 65°. При-
чем значительная реакция полученной модели на измене-
ние скорости Vк сохраняется во всем диапазоне наклонов 
стола 45 65° ≤ γ ≤ ° .

При визуальном анализе другого критерия (рис. 6) 
с параметрами оптимизации ( ); ; 1∆ = γ =f V Wê , также 
отчетливо выделяется доминанта скорости конвейеров 
в математической модели (3). Доминирующее влияние 
этого фактора обусловлено обратно пропорциональ-
ным увеличением длительности исследуемого процесса, 
то есть времени движения ленты льна в ориентирующем 
устройстве.

Второе место по значимости факторов в уравнении (3) 
занимает угол γ наклона стола (см. рис. 5 и рис. 7). Су-
щественное влияние этого фактора объясняется тем, 
что при увеличении угла γ наклона к горизонту  умень-
шается сила трения стеблей по столу, препятствующая 
смещению растений пропорционально cos γ , и одновре-
менно с этим возрастает пропорционально sin γ  состав-
ляющая силы тяжести, способствующая перемещению 
стеблей в направлении наклона стола.

Самые низкие коэффициенты регрессии в получен-
ной модели имеют влажность W льна и её квадратичное 
взаимодействие W2. Однако результаты сравнения этих 
коэффициентов с табличными значениями критерия Стью-
дента не позволили исключить указанный фактор из урав-
нения (3). При этом влияние влажности растений на ве-
личину их смещения находится в диапазоне всего лишь 
0,01...0,02 м (см. рис. 6, 7). Слабость такого эффекта объ-
ясняется тем, что средние значения углов динамического 
трения стеблей льна с различной влажностью по стали 

o
0 16,2...33,2ϕ =  [16] находятся более, чем в два раза 

ниже факторного пространства углов наклона стола γ, 
равного 45...65°.

Из сказанного следует, что для максимального смеще-
ния ленты льна под действием силы тяжести в ориенти-
рующем устройстве необходимо снижать скорость его 
транспортирующих конвейеров и увеличивать угол на-
клона стола в рамках факторного пространства. Однако 
предельные уровни варьирования могут вызвать деста-
билизацию технологического процесса. Поэтому выбор 
конкретных значений указанных параметров должен 
основываться также и на обеспечении высокой техноло-
гической надёжности отдельных рабочих органов и всей 
машины в целом.

Для реализации указанного требования применитель-
но к первому параметру необходимо избегать больших 
перепадов скоростей рабочих органов в переходных зонах 
между последовательно расположенными элементами 
машины. В частности, в подборщике-очёсывателе ориен-
тирующее устройство установлено между подбираю щей 
частью и очесывающим аппаратом. При этом скорость 
ремней подбирающей части равна скорости агрегата 
Vагр. ≈ 2,5 м/с, а скорость ремней зажимного транспор-
тера очёсывающего аппарата составляет Vз.т. = 1,54 м/с. 
Тогда для минимизации скоростных перепадов путем их 
выравнивания на входе и выходе ориентирующего устрой-
ства следует принять скорость его конвейеров, равную 
Vк = 2,0 м/с.

Предельное значение второго параметра ограничено 
условием «незаваливания» стеблевой массы в ориенти-
рующем устройстве [17]. Поэтому угол наклона стола 
не должен превышать γ = 60°.

Значения аппликат ∆ всех точек с координатами 
Vк = 2,0 м/с и γ = 60° на рис. 5, 6 и 7 свидетельствуют 
о гарантии исправления ошибок горизонтального копиро-
вания подбираемых лент, вызванных случайными откло-
нениями подборщика в сторону комлевой части.

Важным обстоятельством является также и то, что влия-
ние влажности льна на процесс ориентирования массы 

Рис. 7. Графическое место точек для зависимости ( )2; 3; 1 1 max∆ = = →f X X X : a — поверхность отклика; b — её двумерное 
сечение. 
Fig. 7. Graphical location of the points for the dependence ( )2; 3; 1 1 max∆ = = →f X X X : a — the response surface; b —  
its two-dimensional section.. 

a b
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стеблей оказалось малозначительным. Из сказанного 
следует, что ориентирующее устройство будет выполнять 
свои функции как на сухом, так и на влажном льне, а его 
комбинация с гребневым очесывающим аппаратом в кон-
струкции подборщика-очесывателя позволит снизить за-
висимость второй фазы и всей технологии двухфазной 
уборки от погодных условий.

Высокая эффективность ориентирующего устройства 
была также установлена в результате корреляционно-
спектрального анализа его работы в производственных 
условиях на подборщике-очёсывателе ПОЛ-1,5К [10, 11].

ОБСУЖДЕНИЕ И ЗАКЛЮЧЕНИЕ
В российских условиях для реализации второй 

фазы уборки лучше всего соответствуют подборщи-
ки-очёсыватели с гребневыми очёсывающими аппа-
ратами, надежно функционирующими на льне любой 
спелости и влажности. Однако качество работы таких 
аппаратов заметно снижает ся при случайных отклоне-
ниях подборщика от центра тяжести неочёсанной ленты  
стеблей.

Получена математическая модель (3), при анали-
зе которой определены параметры ориентирующего 
устройства, эффективно исправляющего ошибки го-
ризонтального копирования подбираемой ленты льна 
перед подачей ее в очёсывающий аппарат. Обозначен-
ный эффект будет обеспечен при скорости конвейеров 
2 м/с, наклоне стола 60° и его длине 1 м. Малое влия-
ние влажности растений на эффективное функцио-
нирование ориентирующего устройства в комбинации 
с гребневым очёсывающим аппаратом в конструкции 
подборщика-очёсывателя позволит существенно сни-
зить зависимость двухфазной технологии уборки льна-
долгунца от погодных условий.

При проектировании льноуборочных технических 
средств для исправления ошибок копирования подби-
раемой ленты стеблей перед подачей её в очесывающий 
аппарат необходимо применять ориентирующее устрой-
ство, представляющее собой стол с конвейерами, рас-
положенными в одной плоскости под наклоном γ к го-
ризонту с принципом действия устройства, основанном 
на смещении ленты стеблей в направлении наклона сто-
ла под неуправляемым и кратковременным воздействием 
их силы тяжести.

По результатам исследований были созданы макетные 
образцы подборщика-очёсывателя лент льна  ПОЛ-1,5К, ко-
торые проходили проверку в производственных усло виях 
на полях льносеющих хозяйств Тверской, Костромской 
и Ярославской областей. В общей сложности машино-
строительными предприятиями этих областей было выпу-
щено 60 подборщиков-очёсывателей ПОЛ-1,5К и  ПОЛ-1,5. 
По данным государственных испытаний на Калинин-
ской МИС произ водительность подборщика-очёсывателя 

 ПОЛ-1,5К в разные годы составляла 0,95…1,2 га/час, а ма-
шины  ПОЛ-1,5 0,86...1,02 га/час основного времени, чисто-
та очёса семенных коробочек соответственно 98,6...99,8% 
и 97,9...98,4%, при отходе стеблей в путанину 0,52…1,74% 
и 0,8...2,3%.
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