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Технология компьютерного тестирования. 
Процесс тестирования происходит в режиме 
диалога установки с оператором: на экран мо-
нитора на производственном участке выво-
дятся инструкции оператору;  оператор после-
довательно выполняет инструкции; установка 
автоматически производит тестирование и вы-
дает результат.

Технология диагностики электрокомпонен-
тов на главном конвейере. Последовательность 
действий оператора во время диагностики 
электрооборудования с помощью установки: 
оператор подключает токовые клещи к акку-
муляторной батарее; вводит данные тестиру-
емого автомобиля, считывая  штрих код с та-
блички на кузове автомобиля или с карточки 
комплектации; садится в салон автомобиля 
на место водителя, закрепляет носимый пульт 
управления и подключается к диагностическо-
му разъему; установка автоматически опреде-
ляет комплектацию автомобиля и загружает 
программу; установка контролирует мощность 
потребления электрических цепей автомобиля 
при выключенном замке зажигания [1, 2]. Если 
потребляемая мощность в пределах допусти-
мого диапазона, оператор получает команду 
«Включить замок зажигания» и выполняет ее; 
далее оператор действует по командам уста-
новки, последовательно выполняя их; уста-
новка проверяет цепи электрооборудования 
согласно карте тестирования и выдает сообще-
ния: «годен» или «не годен». При получении 
сообщения «не годен» предлагает оператору 
выбрать повторное включение устройства для 
дополнительного тестирования, либо записать 

информацию о дефекте в отчет по диагности-
руемому автомобилю [1, 3].

Технология устранения дефектов электро-
оборудования. Процесс устранения неисправ-
ностей производится при помощи программ-
ного обеспечения в режиме диалога. Оператор 
последовательно получает на экране монитора 
рабочей станции инструкции, после исполнения 
которых установка автоматически совершает 
требуемые измерения.

Информация о дефектах конкретного авто-
мобиля в соответствии с VIN-номером автомо-
биля, и номером комплектации (полученным с 
помощью считывателя штрих-кода или ввода 
с клавиатуры), запрашивается из базы данных 
о дефектных автомобилях хранящихся в базо-
вой станции  установки. В соответствии с этой 
информацией базовая станция загружает про-
грамму локализации неисправностей [1, 4].

Информацию о неисправностях можно так-
же получить, выполнив полное тестирование 
автомобиля с установки.

Установка подключается к колодке диагно-
стики автомобиля. На дисплее выводятся ин-
струкции. Слесарь-ремонтник, последовательно 
выполняя инструкции, осуществляет локализа-
цию и устранение неисправностей.

После устранения неисправностей выпол-
няется полное тестирование электрооборудо-
вания автомобиль. Результаты тестирования 
автоматически передаются в базу данных заво-
да [1, 2, 5].

Программное и аппаратное обеспечение. 
Установка компьютерной диагностики элек-
трокомпонентов обеспечивает: тестирование 
элементов электрооборудования автомоби-
лей в процессе сборки на главном конвейере; 
тестирование и диагностику работоспособ-
ности всех элементов электрооборудования 
автомобилей с целью выявления дефектов и 
устранения выявленных дефектов на ремонт-
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ных участках (в том числе элементов системы 
электронного впрыска как при работающем, 
так и при неработающем двигателе); хране-
ние результатов тестирования с привязкой к 
VIN-номеру автомобиля, номеру комплекта-
ции; хранение результатов тестирования и 
получение статистических данных по запро-
сам с корпоративных рабочих мест; отсле-
живание тестируемого автомобиля в системе 
технического обслуживания автомобиля в 
процессе эксплуатации; сбор и хранение ин-
формации о дефектах, причинах и способах 
их устранения, как в процессе производства, 
так и в процессе технического обслуживания 
во время эксплуатации.

Кодификатор дефектов в системе соответ-
ствует единому кодификатору дефектов авто-
производителя в эксплуатации. Выявленные 
дефекты фиксируются в системе управления 
сборкой автомобилей по VIN-номеру и номе-
ру комплектации для дальнейшей работы с га-
рантийными автомобилями и статистического 
анализа качества, как самого автомобиля, так и 
электротехнических комплектующих. Дефекты, 
причины и способы их устранения представле-
ны в системе анализа причин дефектов в виде 
«дерева отказов».

Программное обеспечение, используемое 
состоит из следующих модулей: программное 
обеспечение предназначенное для тестирова-
ния, диагностики и контроля параметров элек-
трооборудования автомобиля непосредственно 
на сборочном конвейере; программное обеспе-
чение предназначенное для локализации и вы-
явления электрооборудования, имеющего де-
фекты [1, 6].

Функционирование программного обе-
спечения. Работа оператора с программным 
обеспечением обеспечения осуществляется 
в режиме диалога. Загрузка  программного 
обеспечения производится автоматически 
после считывания штрих-кода с таблички 
на кузове автомобиля. После завершения 
тестирования автоматически передает ре-
зультаты тестов с носимого пульта в базовую 
станцию, с привязкой к VIN-номеру, номеру 
комплектации автомобиля и идентифика-
ционному номеру оператора. Передача ре-
зультатов тестирования с базовой станции в 
систему управления сборкой осуществляет-
ся автоматически. Общее время диагностики 
одного автомобиля на сборочном конвейере 
не превышает 5 минут (при использовании 
пяти комплектов носимого оборудования 
не менее 1,1 автомобиля в минуту). В случае 
ошибочного действия оператора запрашива-
ет подтверждение ввода или позволяет сде-
лать повтор операции без передачи данных 
на базовую станцию. 

На участке устранения дефектов передача 
данных в систему управления сборкой произ-
водится по команде оператора, либо после по-
лучения положительного ответа на все тесты. 
Передача результатов тестирования одного ав-
томобиля в память базовой станции длится не 
более 10 секунд.

В конструкцию установки заложена воз-
можность модернизации в процессе эксплуа-
тации, без каких либо существенных затрат. В 
комплект установки входят все необходимые 
кабели с разъемами и переходниками, не-
обходимыми для подключения к диагности-
ческой колодке автомобиля, электронному 
блоку управления системой впрыска, элек-
трическим и информационным сетям на ме-
сте монтажа.

Первичные измерительные преобразовате-
ли (датчики, пробники) должны удовлетворять 
следующим требованиям:

1. Средства измерений как отечественного, 
так и зарубежного производства должны про-
ходить обязательные испытания и утвержде-
ния типа или сертификацию в соответствии с 
нормативными документами Государственной 
системы обеспечения единства измерений 
(правила по метрологии ПР 50.2.009-94, МИ 
2277-93). В первом случае это подтверждается 
сертификатом об утверждении типа средства 
измерения, во втором сертификатом соответ-
ствия;

2. В комплект документации на средства из-
мерений должны входить паспорт (формуляр), 
эксплуатационные документы по ГОСТ 2.601 
(для импортных средств измерений – комплект 
документации фирмы – изготовителя, прила-
гаемый к поставляемому средству измерений с 
переводом на русский язык), методика поверки 
и калибровки;

3. В комплект поставки средств измере-
ний необходимо включать специальные сред-
ства измерений, меры, приспособления и т.п. 
для настройки  или калибровки и не выпуска-
емые серийно. На эти технические средства 
должна быть представлена необходимая до-
кументация.

Обучение персонала. Обучение прово-
дится по следующим разделам: основные 
понятия об электрооборудовании современ-
ного автомобиля; эксплуатация установки 
(порядок работы с установкой, тестирование 
электрооборудования, техническое обслужи-
вание установки в процессе эксплуатации, 
меры безопасности при работе с установкой, 
устранение аварийных ситуаций и сбоев 
установки).

Объем обучения составляет 40 академиче-
ских часов, по окончании обучения выдается 
сертификат.
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